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ANGCG MECC SRL: COSA FACCIAMO

COSA FACCIAMO

Produzione e vendita di morsetti teneri standard
esclusivamente in C45 per mandrini autocentranti manuali e
automatici

Produzione e vendita di morsetti standard temprati per
mandrini autocentranti manuali e automatici

Produzione e vendita di accessori per mandrini autocentranti
e macchine utensili

Produzione e vendita di basi per tornio verticale:
“tartarughe”

Studio e produzione di presa pezzo speciale su richiesta ed
esigenza del cliente

Servizio di affilatura
Servizio di consulenza a bordo macchina

Servizio di lavorazione in conto terzi e di lavorazioni
meccaniche interne
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Autoblok-SMW — Morsetti Teneri Standard

@ Autocentrante | A B8 @ DH7 E QF P
125-130 60 30 30 12 16 9
165-170 70 35 35 14 16,5 1
200-210 90 40 40 17 23 13
225 105 40 40 17 23 13 1/16”X90°
250 110 50 50 21 30 17
315 125 50 50 21 30 17
400 140 60 60 21 34 17
400 140 60 60 25,5 38 21
500-610 170 60 60 28 38 21
500-610 160 60 60 25,5 38 21 3/327X90°
610-800 170 70 70 28 38 21
610-800 160 70 70 25,5 38 21

AUTOBLOK-SMW

TENERI

MORSETT]

Autoblok-SMW — Morsetti Teneri Lunghi

- o @ Autocentrante | A B Cc DH7 E OF P
- % ’

“ 125-130 80 35 35 12 16,5 9
i 200-210 105 40 40 17 23 13
. 200-210 140 40 40 17 23 13
& 250-315 140 50 50 21 30 17
- 250-315 160 50 50 21 30 17

250-315 180 50 50 21 30 17 1/16”X90°
250-315 200 50 50 21 30 17
400 160 60 60 21 34 17
400 180 60 60 21 34 17
400 200 60 60 21 34 17
400 220 60 60 21 34 17
500-610-800 | 230 | 70 | 70 | 28 | 38 21

3/32"X90°
500-610-800 230 70 70 25,5 38 21




Autoblok-SMW — Morsetti Teneri Alti

@ Autocentrante A B C DH7 E OF P
125-130 60 40 30 12 16 9
125-130 60 60 30 12 16 9
165-170 70 60 35 14 16,5 1
165-170 70 80 35 14 16,5 1
165-170 70 100 35 14 16,5 1
200-210 90 60 40 17 23 13
200-210 90 80 40 17 23 13
200-210 90 100 40 17 23 13
200-210 90 120 40 17 23 13

225 105 60 40 17 23 13
225 105 80 40 17 23 13
225 105 100 40 17 23 23
225 105 120 40 17 23 13 1/16”X90°
250 110 60 50 21 30 17
250 110 80 50 21 30 17
250 110 100 50 21 30 17
250 110 120 50 21 30 17
315 125 60 50 21 30 17
315 125 80 50 21 30 17
315 125 100 50 21 30 17
315 125 120 50 21 30 17
315 125 150 50 21 30 17
400 140 80 60 21 34 17
400 140 120 60 21 34 17
400 140 150 60 21 34 17
400-500-610 160 80 60 25,5 38 21
400-500-610 160 100 60 25,5 38 21
400-500-610 160 120 60 25,5 38 21
400-500-610 160 150 60 25,5 38 21
500-610-800 170 80 60 28 38 21 3/32X90°
500-610-800 170 100 60 28 38 21
500-610-800 170 120 60 28 38 21
500-610-800 170 150 60 28 38 21

AUTOBLOK SMW

TENERI

MORSETT]



AUTOBLOK-SMW

TENERI

MORSETTI

@ Autocentrante A B C DH7 E OF P
«
%
160-175 70 35 50 14 15,5 1
|
200-210 90 50 50 17 23 13
200-210 90 60 60 17 23 13
200-210 90 40 60 17 23 13 1/16”X90°
250-315 125 50 80 21 30 17
250-315 125 80 80 21 30 17
250-315 125 100 100 21 30 17

Autoblok-SMW — Morsetti Avvolgenti

In Acciaio/Alluminio

| Materiale | © A | B | C |DH7| E | OF | OH P
s 60 | 40 [ 120 | 14 165 | 1 165
165-170
60 | 49 | 120 | 14 165 | 1 165
70 | 50 140 | 17 | 23 13 210
200-210
ACCIAIG 75 | 59 | 140 | 17 | 23 13 210
ALLUMINIO 1/16"X90°
80 | 60 | 180 | 21 | 30 17 | 250
250
90 | 78 | 180 | 21 | 30 17 | 250
100 | 60 | 240 | 21 | 30 17 315
315
1o | 78 | 240 | 21 | 30 17 315




Autoblok-SMW — Morsetti Teneri Con

Dentatura Metrica P=1,5x60°

MWS-HO 101NV

1,5x60°

QOF

13

17

17
17

16

20
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30

30
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DH7

12

12

17

21

21
21

30

30

40
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50
60

30

30

40

50

50
60

A

60

72

90

110
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@ Autocentrante
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Kitagawa — Morsetti

Teneri Alti

@ Autocentrante A B C DH7 E OF P
152 72 50 30 12
152 72 60 30 12
152 72 80 30 12 20 1"
152 72 100 30 12
152 72 120 30 12
203 95 50 40 14
203 95 60 40 14
203 95 80 40 14 25
203 95 100 40 14
203 95 120 40 14
13
254 110 50 40 16
254 110 60 40 16
1,5x60°

254 110 80 40 16
254 110 100 40 16
254 110 120 40 16

30
305 125 60 50 21
305 125 80 50 21
305 125 100 50 21 17
305 125 120 50 21
305 125 150 50 21
381 165 80 60 22*
381 165 100 60 22*

43
381 165 120 60 22*

21

381 165 150 60 22*
457 180 100 70 25

60 3x60°
457 180 120 70 25

* Possono essere forniti anche con la quota DH7=25,5mm.

TENERI KITAGAWA

MORSETTI



TENERI KITAGAWA

MORSETTI

Kitagawa — Morsetti Teneri Larghi

@ Autocentrante A B C DH7 E QF P
152 (6") 72 35 35 12 20 1
152 (6") 72 50 50 12 20 1
203 (8") 95 40 40 14 25 13
h 203 (8") 95 50 50 14 25 13
203(8") 95 40 60 14 25 13
- 254 (10") 110 50 50 16 30 13
254 (10") 110 60 60 16 30 13 1ox60°
254 (10") 110 40 60 16 30 13
254 (10") 110 40 80 16 30 13
305 (12") 125 50 80 21 30 17
305 (12") 125 80 80 21 30 17
305 (12") 125 100 100 21 30 17

Kitagawa — Morsetti Teneri Avvolgenti
In Acciaio/Alluminio

s ) Materiale 0} A B C |DH7 | E | OF | OH P
60 | 40 | 120 | 12 | 20 1 | 165
152
_ 60 | 49 | 120 | 12 | 20 1 | 165
! ‘ 70 | 50 | 140 | 14 | 25 | 13 | 210
203
75 | 59 [ 140 | 14 | 25 | 13 | 210
ACCIAIO 80 | 60 180 | 16 | 30 | 13 | 250
254 1,5x60°
ALLUMINIO 90 | 78 |180 | 16 | 30 | 13 | 250
100 | 60 | 240 | 21 | 30 | 17 | 315
305
Mo | 78 [240| 21 | 30 | 21 | 315
120 | 60 | 280 | 22 | 43 | 21 | 380
381

120 | 78 | 280 | 22 43 21 | 380
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Incastro A Croce Tipo Autoblok-SMW
Morsetti Teneri Standard

@ Autocentrante A B (@ DH7 E OF GH7
160-175 85 40 20 8 32 9 18
200-210 105 50 25 10 40 9 20
250-260 125 50 30 12 40 13 20
315-400 145 60 35 12 54 13 26
400-500-630 180 80 50 18 60 17 30
Incastro A Croce Tipo Autoblok-SMW
Morsetti Teneri Varie Dimensioni
@ Autocentrante A B C DH7 E OF GH7
160-175 85 55 30 8 32 9 18
200-210 105 80 30 10 40 9 20
200-210 105 40 40 10 40 9 20
250-260 125 60 40 12 40 13 20
250-260 125 80 40 12 40 13 20
250-260 125 100 40 12 40 13 20
250-260 90 60 60 12 40 13 20
250-260 90 60 80 12 40 13 20
315-400 145 80 40 12 54 13 26
315-400 120 60 80 12 54 13 26
Incastro A Croce Tipo Autoblok-SMW
Morsetti Teneri Avvolgenti In Acciaio/Alluminio
Materiale | @ Autocentrante A B C |[DH7 | E | OF | GH7 | OH
160-175 60 50 (120 8 32 9 18 165
200-210 70 60 [140]| 10 40 9 20 | 200
Acciaio
Alluminio
250 90 60 (180 | 12 40 | 13 20 | 250
315 10 80 (240/| 12 54 13 26 315
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INCASTRO A CROCE

TENERI

MORSETT]



TENERI PINTO

MORSETT]

Pinto — Morsetto Tenero Varie

@ Autocentrante A B Cc DH7 E OF | GH7
105 50 25 25 14 25 7 9
130 60 25 20 16 36 7 9
160 70 30 25 18 40 7 9

180-200 90 40 25 20 53 9 10
230-250 110 40 30 22 62 9 1
270-310 135 55 35 28 76 13 12

400 137 60 40 12,7 76 17 19,03

500-630 160 70 50 12,7 76 21 119,03

Altezze

O Autocentrante A B C DH7 E OF | GH7
180-200 90 50 25 20 53 9 10
180-200 90 60 25 20 53 9 10
180-200 90 80 25 20 53 9 10
180-200 90 | 100 25 20 53 9 10
230-250 110 50 30 22 62 9 1
230-250 110 60 30 22 62 9 1
230-250 110 80 30 22 62 9 1
230-250 110 | 100 30 22 62 9 1
270-310 110 80 30 28 76 13 1
270-310 110 | 100 30 28 76 13 1




Rohm — Morsetto Tenero Manuale
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Fial — Morsetto Tenero Manuale

OF

14

14

17

21

E

38

44,5

54

63,5

76

76

GH7

12,7

12,7

19,03

DH7

7,95

7,95

12,7

35

35

35

40

40

50

50

50

50

60

60

70

A

74

87

103

120

137

160

@ Autocentrante

160

200

250

315

400

500-630

Fial — Morsetto Tenero Varie Lunghezze
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F

@ Autocentrante A B C DH7 E F G P
125-130 58 34 30 12 16 13 8,5
165-175-180 65 39 34 14 16,5 18 10
200 75 45 40 17 23 19 10,5 | 1/16"X90°
250-315 105 56 45 21 30 26 13,5
400 120 73 55 21 30 30 22
500-630 140 75 60 | 25,5* 38 38 19
3/32"X90°
800 145 75 70 | 25,5* 38 45 32
*Possono essere forniti anche con la quota DH7=28mm
Autoblok-SMW — Morsetti Temprati Reversibili
Con Dentatura Metrica P=1,5x60
@ Autocentrante A B C DH7 E F G P
125 -130 58 34 30 12 16 13 8,5
165-170 67 39 34 12 20 14 10
210 86 45 40 14 25 19 10,5
250 100 56 45 16 30 23 15,5 | 1,5x60°
315 105 56 45 21 30 26 13,5
400 145 73 55 25,5 38 46 32
400 140 75 60 22 38 38 19
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AUTONLOK-SMW

TEMPRATI

MORSETTI



AUTOBLOK-SMW

TEMPRATI

MORSETTI

Autoblok-SMW — Griffe Temprate Per
Presa Pezzi Grezzi

Autoblok-SMW_ @165

CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A 8 C DH7 E OF P G M
30-50 65 40 35
50-70 63 40 35
70-90 58 49 35
90-110 58 52 40 14 16,5 11-18 1/16"X90° 25 M6
110-130 63 52 40
130-150 66 54 40
150-170 78 54 40

Autoblok-SMW ©200-210

CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A B Cc DH7 E OF P G M
30-60 85 48 35 6 MA
60-90 80 48 40 6 MA
90-120 68 50 40 6 MA
17 23 13-19 | 1/16"X90° 25

120-150 65 56 40 6 MA

150-180 70 58 40 6 MA

170-230 80 58 50 M8

Autoblok-SMW_ ©250

CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A B c DH7 E OF p G M
40-70 105 48 45 M6
70-120 20 50 45
120-170 75 58 50 21 30 | 17-25 |//16.X90 2 M8
170-230 85 58 60
200-280 108 65 60 30 M10

16
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Autoblok-SMW 0315

Tt

CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A B c DH7 E OF ) G M
50-100 125 49 50 M6
25
100-150 105 49 50
M8
150-200 88 65 50 21 30 17-25 | 1/16"X90°
200-250 85 65 60 30
M 10
250-330 15 68 60
Autoblok-SMW_ ©®400
CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A B c DH7 E OF ) G M
100-190 142 50 50
190-280 100 59 59 30
21 34 17-25 | 1/16"X90° M10
280-370 10 65 70
330-450 155 75 80 40
Autoblok-SMW_ ©500
CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A B C DH7 E OF ) G M
100-175 195 60 60 M8
175-275 163 60 60 40
275-375 13 78 80 25,5 38 21-31 | 3/32"X90°
M 10
375-475 130 85 80
45
475-550 179 85 20
Autoblok-SMW_ @610
CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A B c DH7 E OF P G M
210-290 195 65 68
290-390 163 65 68 40
390-490 120 80 78 25,5 38 21-31 | 3/32"X90° M 10
490-590 135 85 78 45
590-660 180 90 90

AUTOBLOK-SMW

TEMPRATI

MORSETTI



Autoblok-SMW — Griffe Temprate Per
Presa Pezzi Piccoli Diametri

NE

y-s

Autoblok-SMW_ @165

CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A B C DH7 E OF
4-15 80 40 30 14 16,5 17-25
15-30 70 40 30 14 16,5 11-18

Autoblok-SMW_ ©210

AUTOBLOK-SMW

CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A 8 C DH7 E OF
4-15 92 46 35 17 23 13-19
15-35 100 49 40 17 23 13-19

Autoblok-SMW_ ©250

CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A B C DH7 E OF
4-20 112 55 45 21 30 17-25
20-45 110 50 45 21 30 17-25

TEMPRATI

Autoblok-SMW @315

CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A 8 C DH7 E OF
5-30 133 57 45 21 17-25
30
30-50 130 57 45 21 17-25

MORSETT]

18




E
E
@ Autocentrante | A B C DH7 E OF P G N //ﬁ\@\
o | ‘\ <
*152 66,6 | 36 31 12 20 1 12
203 86 51 35 14 25 13 12
254 995 | 54 40 16 30 13 13 \ ¥
*305 975 | 55 | 50 18 30 15 | 1,5x60° 17
*305 118 52 50 21 30 17 17
* 381 143 | 86 62 22 43 21 20
* 381 149 | 86 62 | 255 | 43 21 20
*530 1595 | 90 | 90 | 25 | 50 21 3x60° 40

* Questi tipi sono ad un gradino

Kitagawa — Griffe Temprate Per Presa Pezzi Grezzi

\/

!

(R

!

o
o~ - <O Q;/> \>
\\// \\\ e /?/
S~
Kitagawa ©@152-6"
CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A B C DH7 E OF P G M
30-50 73 40 30
50-70 63 40 30
70-90 58 50 35 12 20 11-18 1,5X60° 25 M6
90-110 58 50 40
110-130 65 50 40
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TEMPRATI KITAGAWA

MORSETTI



TEMPRATI KITAGAWA

MORSETTI

WECo
0 S
T P

D
]

Kitagawa ©203-8"

CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A B C DH7 E OF P G M
30-60 85 49 35
60-90 80 49 35
90-120 68 58 40 14 25 13-19 1,5X60° 25 M6
120-150 65 58 40
150-210 89 59 45
Kitagawa ©254-10"
CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A B Cc DH7 E OF P G M
40-80 103 49 40 M6
80-120 85 49 40
25
120-160 75 58 45 16 30 13-19 1,5X60° M8
160-200 80 58 50
30
200-280 108 65 60 M10
Kitagawa ©305-12"
CAMPO DI BLOCCAGGIO 0 Z A B Cc DH7 E OF P G M
50-100 120 49 50 25 M8
100-150 102 49 50 25
21 30 17,25 | 1,5X60°
150-200 90 65 60 30 M 10
200-300 115 65 60 30

20
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Kitagawa ©381-15"

IRy?

CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A B c DH7 E OF ) G M
100-150 145 60 68 M8
150-200 125 60 68
200-275 105 65 90
22 43 | 21-31 | 1,5X60° 45
275-350 123 70 90 M 10
350-425 155 80 95
425-525 240 90 95
Kitagawa ©457-18"
CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A B c DH7 E oOF P G M
150-250 125 68 60
250-350 120 90 70
350-450 155 90 80 25 43 21-31 | 1,5X60° 45 M 10
450-550 210 90 90
550-650 305 95 90
Kitagawa ©530-21"
CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A B c DH7 E OF p G M
250-380 130 100 70
50
380-510 160 100 80
25 60 | 21-31 3X60° M 10
510-640 235 115 90
60
640-760 300 115 100
Kitagawa #610-24"
CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A B C DH7 E OF P G M
300-460 130 95 80
50
460-620 200 110 90
25 60 | 21-31 3X60° M10
620-780 270 115 100
60
750-900 365 120 100

21

TEMPRATI KITAGAWA

MORSETTI



TEMPRATI KITAGAWA

MORSETTI

Kitagawa — Griffe Temprate Per
Presa Pezzi Piccoli Diametri

Kitagawa ©@152-6"

CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A B c DH7 E OF
4-15 75 40 30
12 20 11-18
15-30 70 40 30
Kitagawa ©203-8"
CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A B C DH7 E OF
4-15 93.5 46 35
14 25 11-18
15-35 87 49 35
Kitagawa ©254-10"
CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A B c DH7 E OF
4-20 13,5 50 40 30
30 11-18
20-45 10 50 40 16
Kitagawa ©305-12"
CAMPO DI BLOCCAGGIO @ Z A B c DH7 E OF
5-30 124 59 18
15-23
30-50 130 57 18
45 30
5-30 124 59 21
17-25
30-50 130 57 21

22




Appoggi Per Griffe Temprate

ESAGONO

M6

ESAGONO

10

15

20

25

30

35

M8

ESAGONO

10

15

20

25

30

35

40

45

50

M 10
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TEMPRATTE PER GRIFFE

CUSPIDI

UGE1O UGE20

P
q

%
¢
g8

14

& & o

UGE30

012.7
=

-ﬁgﬁs

gﬂ
AN

~— \&
\“ 12 16
12,7 16
UGEA40
60°
D A B C
-} A o

S 10 10 M5

_ |l | @
; L i 12 10 M6
- C 20 10 M6

25 10 M6
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@ Autocentrante A B DH7 @ E F B
125-130 14 M8 12 17 6 15 !
165-170 18 M10 14 20 8 20 4 i

200-210-225 18 M 12 17 22 8 22 ‘

250-315-400 24 M 16 21 29 1 25 <. T
500-630 32 28 35 15 35
800 32 M 20 28 40 16 40
400-500-630 30 25,5 35 15 35

Autoblok-SMW— Tassello Doppio

@ Autocentrante A B DH7 C E F G 557

125-130 30 M8 12 17 6,5 15 16

165-170 35 M10 14 20 7,5 20 16

200-210-225 45 M 12 17 22 8 22 23

250-315-400 54 M 16 21 29 1 25 30

Autoblok-SMW-— Tassello Doppio RCD

@ Autocentrante A B DH7 C E F G

125-130 32 M10 12 15 6,5 15 16

165-175 32 M10 14 17 6 18 16

200-210-225 43 M 12 17 19 7 20 23 “~ el
250-315-400 56 M 16 2 25 10 26,5 30 i

Autoblok-SMW— Tassello Doppio RCD Ribassato

@ Autocentrante A B DH7 C E F G H7
165-175 36 M 10 14 17 6 18 16,5 12 P
200-210-225 45 M 12 17 19 7 20 25 14 ~ SN
250-315-400 56 M 12 21 25 10 26,5 30 16 ’

Kitagawa — Tassello singolo

@ Autocentrante A B DH7 C E F

530-610 95 M 20 25 35 19 45

Kitagawa — Tassello Doppio

@ Autocentrante A B DH7 C E F G °
152 38 M 10 12 16 7.5 18,5 20 e ,
203 45 M 12 14 20 8 20 25 4
254 51 M 12 16 23 8 21,5 30
305 56 M16 2 30 1,5 28 30
381-457 75 M 20 22 34 16,5 | 455 | 43

25
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Basi Per Tornio Verticale - “Tartarughe”
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S| A B C|D|E FILETTO G|H |h [h2|nxh | | J|K|[L[M|N|P|[T
PROF.| P |@F |SENSO
24|70 | 180 [120|100|M22| Q 6 |60| SX |75|250|55|140| - |75 |70 |25|180(70(130|160(200
24|75 (168 |98 |110|M24| Q 6 |60| SX |75|270|50|170| - |55 |70 |35|200({70|130|180|245
24|75 | 168 |98 |110|M24| Q 6 |60| SX |90|330|50 |15 |1x115| 55 | 113 | 35 |255| 81 (168 |175| 240
24 175|183 | 113 |110|M24| Q 6 |60| SX |90|330|50 |15 |1x115| 70 | 113 | 35 |255| 81 (168 |175| 240
24 175|183 | 113 |110|M24| Q 6 |60| SX |90|330|50 |15 [1x115| 70 | 113 | 35 |255| 81 (168 |170| 240
24 175|203 (133|110 |M24| Q 6 |60| SX |90|330|50 |115[1x115| 90 | 113 | 35 |255| 81 (168 |175| 240
24 |75 | 223 [153|110|M24| Q 6 |60| SX |90|330|50 |15 [1x115| 11O | 113 | 35 |255| 81 (168 |175| 240
24 |75 | 233 [163|110 |M24| Q 6 |60| SX |90|330|50 |15 |1x115|120 | 113 | 35 |255| 81 (168 |175| 240
24 |90 | 213 143|110 |M24| Q 6 |60| SX |90|330|50 |15 [1x115|100| 113 | 35 |255| 81 (168 |210| 280
24 |75 | 313 |243|110 |M24| Q 6 |60| SX |90|330|50 |15 [1x115]|200| 113 | 35 |255| 81 (168 | 175|240
24 |90 | 233 163|110 |M24| Q 6 |60| SX |90|330|50 |15 |1x115|120 | 113 | 35 |255| 81 [ 168 |200| 280
24 |75 | 233 [163|110|M24| Q 6 |60| SX |90|330|50 | 115 [1x115]120 | 113 | 35 |255| 81 | 168 |190 | 255
25 |100( 400 (330|150|M24| Q 6 |60| SX |100|430|50 |165(1x165]|250| 113 | 35 |350| 81 (188 |210| 270
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PER TORNIO VERTICALE

BASI



RIDUZIONE

BUSSOLE DI

Bussole Di Riduzione Cilindriche Con Collare

b TIPOA FORO D B C E F
| ) 25 6 |8 |10(12 |14 |16 |20 31 |[65|M5( 5
U 32 6 8 |10|12 |14 (16|20 |25 39 |70 M6 | 6
A 35 6 8 |10|12 |16 (20| 25 | 32 49,5(50 | M8 | 6

40 5|6 |8 |10]|12 (14|16 |18 [20[25(30|32|495|/80|M8| 6

50 6 |8 |10(12 |14 )16 |20 |25 |30 32 59 | 85 |M10| 6

60 2025|130 (32|40 |50 54 | 115 |M10| 6

Bussole Di Riduzione Cilindriche Senza Collare

TIPOA FORO D C E
32 8 10 12 16 20 25 100 | M6
40 8 10 12 16 20 25 32 100 | M8
50 12 16 20 25 32 40 120 | M1O

Bussole Di Riduzione Cono Morse

( ]
TIPO A FORO D B ¢
© 25 1 2 3 31 57
32 1 2 3 4 37,5 57,5
35 1 2 3 49,5 84
§ 40 1 2 3 4 49,5 84
50 2 3 4 55 80
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Autoblok-SMW: Flangia Tornitura Morsetti Fuori Macchina

@ Flangia A BH7 P
125 125 12
210 210 17
1/16"X90°
250 250 21
315 315 21

Kitagawa: Flangia Tornitura Morsetti Fuori Macchina

O Flangia A BH7 P
135 135 10
165 165 12
210 210 14
1/,5X60°
250 254 16
300 304 18
300 304 21
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FLANGIA PER TORNITURA AUTOBLOK-SMW —=KITAGAWA



MORSETTI SPECIALI ALTI-LUNGHI-LARGHI

PASSO

QOF

DH7

MATERIALE
CLIENTE
QUANTITA'

AUTOCENTRANTE

J1vVIODddsS F1VIGILVIN VISHIHDI
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MORSETTI SPECIALI TIPO PINTO
N
1
N\
A B C DH7 OF GH7

MATERIALE
CLIENTE
QUANTITA'
AUTOCENTRANTE
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RICHIESTA MATERIALE SPECIALE



RICHIESTA MATERIALE SPECIALE

WECCo
© )
£yt

MORSETTI SPECIALI TIPO FIAL - ROHM

Q
[ 2
1 \\\\\\//;>l/ 2
S
\\\\;\\\\\\\\\\\\\///////////
C
A C DH7 E OF GH7
MATERIALE
CLIENTE
QUANTITA'

AUTOCENTRANTE
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MORSETTI SPECIALI TEMPRATI REVERSIBILI

J1VIOddsS FTVIGILVIN VISIIHDIY

PASSO

G

DH7

MATERIALE
CLIENTE
QUANTITA'

AUTOCENTRANTE
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MORSETTI SPECIALI TEMPRATI PER
PRESA PEZZO GREZZO

A B Cc DH7 E PASSO 0z G

MATERIALE

CLIENTE

QUANTITA'

RICHIESTA MATERIALE SPECIALE

AUTOCENTRANTE
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MORSETTI SPECIALI TEMPRATI PER
LAVORAZIONI DA BARRA

C DH7 E

PASSO

0z

MATERIALE

CLIENTE

QUANTITA'

AUTOCENTRANTE
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RICHIESTA MATERIALE SPECIALE
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TASSELLI SPECIALI

FIG.2

FIG.1
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J1vVIOdds F1VIGILVIN VISAIHDI
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EC,
oNECe,

FR%

BUSSOLE DI RIDUZIONE CILINDRICHE CON COLLARE

o b MATERIALE

CLIENTE

QUANTITA'

BUSSOLE DI RIDUZIONE CILINDRICHE SENZA COLLARE

F E_

MATERIALE

CLIENTE

A QUANTITA'

BUSSOLE DI RIDUZIONE CILINDRICHE CONO MORSE

© w MATERIALE

/‘L CLIENTE
J QUANTITA'
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RICHIESTA MATERIALE SPECIALE
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